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Описание продукта
LOCTITE® Nordbak ® Backing Material оригинальная 100% твердая эпоксидная система для защиты металлических частей в дробилках и мельницах. 

Преимущества:

Для применения продукта не требуется специальное оборудование для расплавления объемно высокостабилен что позволяет избежать образования зазоров между Броней и вспомогательным оборудованием. Проста и безопасна в применении.

Указания по применению

Подготовка металлических деталей:

· Все металлические части, которые будут контактировать с Backing Material должны быть очищены от ржавчины, грязи и масел. Загерметизируйте монтажные отверстия (ремболт) и защитите резбовые соединения при необходимости.  Для облегчения демонтажа изношенных направляющих, конуса, брони смазкой при необходимости.

Приготовление заливочного материала:

· Backing Material перед применением должен быть разогрет до 15-26°C (60-80°F). Понижение температуры увеличивает время жизни продукта, но высокая вязкость осложняет заливку, в то время как увеличение температуры уменьшает время жизни и та4кже осложняет заливку.

Указания по перемешиванию:

1. Предварительно перемешайте смолу примерно 1 минуту.

2. Тщательно встряхните отвердитель для перемешивания его компонентов.

3. Добавьте отвердитель к смоле при перемешивании.

4. Перемешивайте полученный состав примерно 5 минут.

5. Заливайте смесь сразу же после окончания перемешивания. Залейте небольшое количество состава и дайте ему заполнить неровности и вытеснить воздух. Используйте пленку, жолоб, для направления потока при необходимости. Не промешанную смолу (отличие по цвету, прилипание к стенкам) не заливайте в измельчитель.

6. Эти части могут быть смешанны и залиты отдельно при необходимости.  Backing Material прилипнет сам к себе.

· Внимание! Используйте воздушный подпор или респираторы при сварочных работах вблизи от отвердженного материала.  Не допускайте попадания открытого пламени на компаунд. См. Остальные меры предосторожности в Бюллетени По Безопасности.
Техническая информация для работы с эпоксидами

Время жизни и время отверждения зависит от температуры окружающей среды и количества продукта:

· Чем выше температура, тем быстрее происходит отверждение.

· Чем больше количество продукта, ты быстрее отверждение.
Для увеличения скорости отверждения при пониженной температуре

· Храните состав при комнатной температуре.

· Подогрейте обрабатываемые поверхности до ощущения теплоты при касании.
Для снижения скорости полимеризации при высоких температурах:

· Смешивайте Эпоксиды в небольших количествах для предотвращения быстрого отверждения.

· Охладите смолу и отвердитель.
Свойства неотвержденного материала

	
	Типичное значение

	Внешний вид
	Коричневая жидкость

	Соотношение (С:О) по объему
	8.55:1

	                         По массе
	100:6.5

	Покрытие, на 2 галлона (см3)
	340 (5,576)


Типичные свойства полимеризации

(при 25(C если не отмечено другое)

	Свойства отверждения
	Типичное значение

	Время жизни, минуты
	10

	Время отверждения, часы
	8


Типичные свойства отвержденного материала

(при 25(C если не отмечено другое)

	Физические свойства
	Типичное значение

	Прочность на сжатие, ASTM D695, psi (Н/мм2)
	15,500 (106.9)

	Твердость ASTM D-2240, по Шору D
	90


Общая информация
Этот продукт не рекомендован для применения в среде чистого кислорода и системах обогащенных кислородом а так же в среде хлора или других сильных окислителей.

Для получения информации по безопасному применению продукта см. Бюллетень по безопасности продукта, (MSDS).

Классификация

	Артикул
	Фасовка

	99692
	комплект 2 галлона

	99695
	комплект 5 галлонов

	99697
	комплект 55 галлонов

	39705
	комплект 2 галлона со шпателем


Хранение
Продукт должен храниться в прохладном сухом месте в закрытых контейнерах при температуре  8(C - 28(C (46 - 82(F) если не указано другое. Оптимальный интервал температуры для хранения нижняя часть интервала. Для предотвращения загрязнения неиспользованного продукта не переносите использованный продукт обратно в упаковку. Для получения информации по сроку годности обратитесь в региональный технический центр.

Диапазон значений

Данные, содержащиеся в данной спецификации можно считать типичными значениями и диапазонами (с отклонением ± 2). Значения основаны на результатах испытаний и регулярно проверяются

Замечания  
Данные, содержащиеся в данном листе, предназначены только для информации и считаются правильными. Мы не можем взять на себя ответственность за результаты, полученные другими организациями, чьи методики мы не контролируем. Ответственностью клиента является   определение пригодности любых методов производства  упомянутых здесь и использование таких мер предосторожности, которые могут оказаться необходимыми для защиты собственности и персонала от любой опасности, которая может возникнуть  при обращении и использовании этих методов. В свете вышесказанного, корпорация Loctite отклоняет все гарантии по пригодности продукции для продажи или пригодности для какой либо особой цели,  которая возникает из факта продажи или использования продукции корпорации Loctite. Корпорация  Loctite отклоняет любую ответственность за косвенные или случайные убытки любого вида, включая упущенную прибыль. Описание в данном листе различных процессов или составов, не следует считать свидетельством того, что они не защищены чьими-либо патентами или лицензиями корпорации Loctite, относительно таких процессов и составов. Мы рекомендуем испытывать нашу продукцию, перед многократным использованием, а данные, приведенные здесь использовать в качестве руководства. На этот продукт может быть один или более патентов или заявок на патент.

NOT FOR PRODUCT SPECIFICATIONS.  

THE TECHNICAL DATA CONTAINED HEREIN ARE INTENDED AS REFERENCE ONLY. 

PLEASE CONTACT LOCTITE CORPORATION  QUALITY DEPARTMENT FOR ASSISTANCE AND RECOMMENDATIONS ON SPECIFICATIONS FOR THIS PRODUCT.

ROCKY HILL, CT    FAX: +1 (860)-571-5473                  DUBLIN, IRELAND    FAX: +353-(1)-451 – 9959

                                                                                                                                                                            Loctite and Nordbak are Trademarks of Loctite Corporation U.S.A.


Nordbak is a Registered Trademark of Loctite Corporation, Hartford, CT 06106
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